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SML - Sistemas de tubagens e acessorios

em ferro fundido centrifugado
para drenagem de aguas residuais e pluviais em edificios
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SISTEMAS DE TUBAGENS SML

T~
(o]
=
bt
)
—
(¥ g
Lo
L
| = o
[=



PREIS® SML - Sistema de tubagem
em ferro fundido sem juntas

__Ferro fundido é o material classico para tubos de drenagem de aguas residuais domésticas.

SML - A partir de 1982, o sistema de tubagem de ligacao sem juntas substitui na totalidade a tubagem de
drenagem com junta. Amplamente testado e utilizado, facil de instalar e garantindo a reducao de espaco na
instalacao. Este sistema satisfaz os atuais requisitos de qualidade da construcdo e do moderno equipamento
técnico de edificios, cumprindo os importantes requisitos de seguranca, como a protecao acustica e a
prevencao de incéndios.

A qualidade técnica dos sistemas SML contribuiu para que as seccdes de tubagens mais importantes da

drenagem de agua de edificios (tubos de queda e tubos de coleta, assim como tubos de dguas pluviais

interiores) sejam fabricadas principalmente em ferro fundido.

As normas e regulamentos aplicaveis aos produtos PREIS®SML s3o:

EN 877 | Requisitos, procedimentos de teste e garantia de qualidade da tubagem e acessérios em

ferro fundido, as respetivas ligacoes e acessorios, para a drenagem de aguas residuais em edificios.
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DIN 19522 | Norma complementar a norma EN 877. Contém sobretudo detalhes sobre as medidas de
execucao dos tubos e das pecas de conexao.

RAL-GZ 698 | Selo de qualidade RAL com um ambito de testes significativamente ampliado e com
requisitos de qualidade superiores em relacao a norma EN 877.

Marca CE | Declaracao de desempenho nos termos das diretivas da UE para produtos de construcao
(89/106/CEE).

EN 1561 | Norma para produtos em ferro fundido com grafite lamelar.

Caracteristicas do ma

Densidade Resisténcia ao esmagamento Coeficiente de
cerca de 7,2 kg/dms (71,5 kN/m3)  (nivel maximo de resisténcia condutividade térmica
s = a compressao) =350 MPa 50-60 W/mK (a 20° C)
Resisténcia a tracao
=150 MPa para pecas de Modulo de elasticidade Coeficiente de expansao linear
conexao 8 -10% bis 12 - 104 N/mm? apenas 0,0105 mm/mK
=200 MPa para tubos z 2 (entre 0 e 100° C)
e . Coeficiente de Poisson ~(0,3) mais ou menos semelhante ao verifi-
esisténcia a compressao S6r
aproximadamente 3pa 4 vezes o Resisténcia térmica z:rdnoqc 3 ;quitrag i'ﬁrz?jde as((je; betonado
valor da resisténcia a tracio Enquanto material, o SML PREIS®
corresponde a classe de incéndio A1, Resisténcia quimica
Resisténcia ao corte como sistema a classe de incéndio A2, 5 spML PREIS® é altamente resistente
aproximadamente 1,1a 1,6 vezes de acordo com a norma europeia EN a aguas residuais domésticas no inter-
o valor da resisténcia a tracao 13501 —nao inflamavel* valo de pH entre pH2 a pH12.

*0 anexo F.2 da norma EN-877 confirma:
“Os produtos de ferro fundido em conformidade com esta norma europeia ndo sao inflamaveis nem combustiveis. Em caso de incéndio
conservam as respetivas caracteristicas funcionais e fiabilidade durante algumas horas, isto é, durante este periodo, as paredes estao
protegidas contra chamas e gases, impedem a ocorréncia de explosoes, deformacdes e estao seguros contra falhas. As passagens de
parede e de teto permanecem intatas.”




Producao

__ A PREIS produz na fundicao Ferro-Preis produtos em grafite lamelar.

A fundicao FERRO PREIS esta equipada com tecnologia de ponta. Isto permite-nos produzir de forma

eficiente e sem prejudicar o meio ambiente.

A qualidade dos nossos produtos € de extrema importancia para nés. Como fabricante, a PREIS /
FERRO-PREIS aproveita para inspecionar continuamente todas as etapas de producao de forma a melhorar
constantemente os processos produtivos.

Deste modo, é utilizado um sistema de medicao de ponta de 3 dimensdes, nas pecas de ferro fundido com
formas geométricas complexas, durante o desenvolvimento de produto e para proceder a inspecao dos

mesmos.

Todos os processos de trabalho sao acompanhados e monitorizados através de certificacoes
internacionais:

¢ |SO 9001:2008: Certificacao da gestao da qualidade
¢ [SO 14001:2009: Protecao ambiental na empresa

¢ BS OHSAS 18001:2007: Seguranca no trabalho como norma de qualidade

CONCEBEMOS E PRODUZIMOS

s
=
0
®
g‘)’
E%
)



o
=
-
2
(a]
o
o
o
o
v
v
]
v
o
o
o

Processo produtivo

Forno elétrico de
manutencao ,,Puromat”

Fundicdo centrifuga
(lingoteira)

Polimento (interior) Teste de pressao
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Fase de
arrefecimento
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i interior (exterior)
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Matéria-prima

Pecas de conexao
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Prensagem sem chassis
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Embalagem

Forno de
recozimento

Forno elétrico de
manutencdo ,,Puromat”

Fase de
arrefecimento

Conjunto vibratério

Fundicdo

Polimento Jato de esferas
Banho de imersdo



Tecnologia de revestimento dos tubos
e pecas de conexao SML

__Os tubos e pecas de conexao SML estao munidos de uma camada de resina

epoxida castanha avermelhada de elevada qualidade.

A tinta das pecas de conexao ¢ aplicada sob a forma de revestimento por imersao com camadas de resina
epdxida completamente reticulada para depois ser cozida a 180 °C durante 45 minutos. Este método permite
formaruma unidoaltamente resistente entre a peca de conexao e o revestimento,assim como uma resisténcia

térmica e quimica, que ultrapassam os requisitos rigorosos das normas EN-877 e RAL-GZ 698.

Marca do fabricante

MARCA DO FABRICANTE

1 FP fabricante e etiqueta de producao

6 Largura nominal e posicao angular
da peca de conexao

Os tubos SML, em conformidade com a norma de qualidade DIN EN-877, estao revestidos no exterior por
uma camada base castanha avermelhada de 40 mp de espessura, que pode ser pintada com um verniz ou
um acabamento classico comercial. No interior, o revestimento é pulverizado com um material epoxido

de cor ocre (120ym), completamente reticulado; protegendo, deste modo, o tubo de aguas residuais

Mmm;qm,a;. .
! R A ——————
FP PREIS SML EN877 DIN C€ DNIOOG 04-10

agressivas.

PREIS® SML,
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Resisténcia do revestimento interior de tubos
e pecas de conexao PREIS® SML

__para aplicacoes domésticas com funcionamento descontinuo

até 23°C | até 50°C |até 80°C| Qualidade
pHO

pH1 (excl. &cidos organicos)
pH2 (excl. cidos organicos)
Descalcificante

Produtos de limpeza
Detergentes
Desinfetantes
Tira-n6doas

Oxidantes

Agua, sais

Desentupidores

A qualidade do revestimento
interior € determinante para
a durabilidade do sistema

de drenagem de aguas
residuais. As aguas residuais
que se tornam cada vez mais
agressivas impoem requisitos
especificos ao revestimento
interior. Com os tubos e as
pecas de conexao PREIS® SML

consegue cobrir uma série de

Solventes aplicacoes de drenagem de
pH12 aguas residuais.
pH13

Acordo de responsabilidade
com a ZVSHK

O acordo de responsabilidade que a PREIS celebrou com a ZVSHK - Zentralverband Sanitar Heizung
Klima, garante uma maior seguranca as empresas que operam no ramo na Alemanha, para além de
representar uma parceria valiosa em casos de danos.

Em caso de incumprimento das condicoes desse acordo, de danos resultantes e de danos indiretos, a

responsabilidade vai até um montante maximo de 1,2 milhdes de euros por cada ocorréncia.

Todos os produtos fornecidos pela PREIS estdo ao abrigo deste acordo
e Tubos PREIS® SML
* Pecas de conexao PREIS® SML

e Conetores e abracadeiras PREIS

sanitar
heizung
klima

Mais informacoes em: www.wasserwaermeluft.de



Vantagens dos sistemas de drenagem
de aguas residuais em ferro fundido

Isolamento acistico Prevencdo contra incéndios Resistentes ao calor e ao frio, Montagem facil e flexivel
processo de baixo ruido os tubos e pecas de conexao expansao térmica reduzida sem ferramentas especiais
PREIS® SML nao sao inflamaveis (0,0105 mm/mK) mais ou menos semel-
hante ao betao. Por esse motivo podem ser
betonados sem qualquer dificuldade

100% reciclavel Sem desperdicio de recursos O revestimento interior dos tubos Proteccio optimizada
sem dificuldades os produtos PREIS® SML sao consiste num sistema contra a corrosdo
de eliminacdo essencialmente constituidos por bicomponente de elevada das pecas de conexao gracas a uma
ferro reciclado qualidade camada de resina epoxida melhorada
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Poupanca de tempo Resisténcia elevada Resisténcia elevada a abrasao Robustez e estabilidade
- montagem rapida com que ultrapassa os requisitos da - circulagao facil devido a sua dimensional,

acoplamentos norma EN-877 superficie lisa resisténcia ao impacto

wv
O
[l
2
(a]
©)
o
o
wv
O
w
wv
©)
r
wn
o
(a]
wv
-
w
)
<
[
r
<
>

PREIS® SIIL

o
~




wn
2
w
&)
<
[
2
<
S
)
<
wn
)
(o]
2
)
<

1S° S

PRE

Isolamento acustico

I

__Oisolamento aciistico é uma das principais vantagens da PREIS® SML.

Dada a elevada densidade dos materiais do ferro fundido e do efeito tampao através dos vedantes de

borracha nos elementos de conexao, a transmissao de ruido é reduzida ao minimo, de tal modo que o

sistema consegue garantir uma drenagem das aguas residuais praticamente silenciosa.

Isto aumenta o bem-estar geral e o conforto, tanto em espacos habitacionais como em escritorios, e

encontra-se legalmente previsto na norma DIN 4109.

Os testes

A PREIS realizou o teste de
isolamento acustico nos termos das
normas DIN 4109 e EN 14366 em
dezembro de 2011, no prestigiado
Instituto Fraunhofer em Estugarda.
Nesse teste foram utilizados tubos
e pecas de conexao normalizados
PREIS® SML com conetores Rapid
PREIS®, bem como abracadeiras
normalizadas para a fixacao na
parede. (desenho a direita).

@ Abracadeira de suporte
de tubos verticais

(@ Derivagio 100/100/88°
(® Abragadeira de tubos
@ Conetor Rapid

Montagem de teste do sistema de
drenagem de aguas residuais, na parede
de montagem, com diferentes abracadeiras
(representacdo meramente indicativa,
dimenses em mm).

Desenho do Fraunhofer-Institut fir
Bauphysik

Entrada de agua

l
= @ Conetor

9 Abragadelra
de tubos

3050

~ 2500

= = o
=]
wn
1

rés-do-chao
frente

[

rés-do-chao
tras

-

Parede de
montagem
220 kg/m?

3050 —"l

Derivagao
100/100/88°

cave frente

IV//////////////////////

aaaaaaaa

I7//////////////////////

cave tras

o
-
<t

""""""""""""""""""""

Subcave ._,-, Abragadelra
~] desuporte de § 5:;%:“0 de
N~ tubosverticais ; | [Coiha de
agua

Arco 2x45° com uma i

seccgao estabilizadora ™ |
intermédia | =

~1050 —»|

| Area representada com rotagao de 90°



Nivel de ruido

A linha inferior mostra o nivel de ruido, se o tubo de queda nao estiver fixado na parede, ou seja, se
a tubagem nao encostar. Este teste foi realizado para isolar o ruido aéreo da transmissao de ruido
estrutural.

Os testes evidenciaram ainda que o sistema de drenagem de aguas residuais em ferro fundido com
conetores Rapid, como sistema independente, apresenta um nivel de ruido bastante reduzido. O ponto
fulcral do isolamento actistico é nos suportes da parede ou do teto, isto é, na unido do sistema de tubos
com a parede e/ou o teto.

Com a utilizacao de elementos adicionais de desacoplamento acustico, é possivel reduzir ainda mais o

nivel de ruido (ver tabela), para niveis impercetiveis pelo ouvido humano.

PREIS® SML em Caudal de agua [litros/seg.]

combinsgiocom: o5 T 10 20 4o
Abracadeira sem borracha

Nivel de ruido na cave
(por tras da parede - ,.C atrds")
em [db(A)]

21 26 31 36

Conclusao
Na realizacao destes testes, foram

simuladas situacoes quotidianas

I

‘!‘Q’NG??

EIS SA¥;

!

e correntes para demonstrar que é
possivelobteros melhoresresultados,
nao s6 em ambiente de laboratério,

mas também diariamente na Abracadelracomborracha

instalacao de PREIS® SML na propria Nivel de ruido na cave
(por trds da parede -,,C atrds")

em [db(A)]
16 20 25 30

obra.

PREIS® SML é assim a primeira escol-
ha paraocumprimentodos requisitos
das normas de isolamento acustico

com um produto normalizado, sem Abracadeira sem borracha + elemento de desacoplamento de vibracoes

necessidade de medidas adicionais Nivel de ruido na cave
(por trés da parede - ,C atrds”)
em [db(A)]

<10 <10 12 15

dispendiosas.

Tubo de queda nao encostado

Sem fixagdo na parede. Nivel de ruido na cave

0 tubo de queda apenas é apoiado pelo  (POr trds da parede - ,C atrds")
suporte do tubo. Os valores apenas em [db(A)]

mostram o ruido aéreo e ndo o ruido -1 1 5 10

estrutural. (sem resultados de teste
oficiais - apenas para fins informais)
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Prevencao contra incéndios

__ A PREIS® SML satisfaz todos os requisitos.

A prevencao contra incéndios € o conceito geral de todas as medidas prévias para evitar ou limitar a
ignicao, a propagacao e os efeitos de incéndios. As medidas de construcao, sobretudo em edificios publi-
cos com grandes concentracoes de pessoas, sao diversificadas e comecam pelos materiais e componentes

utilizados.

Em conformidade com a norma EN 877, o sistema de drenagem de aguas residuais em ferro fundido
PREIS® SML foi testado pelo Instituto Austriaco de Investigacao Quimica e Tecnolégica quanto
ao comportamento dos materiais em caso de incéndio nos termos da norma EN 13823 (Teste de
comportamento de materiais de construcao em caso de incéndio) através de um teste SBI, bem como
nos termos da norma EN ISO 1716 (Determinacao do calor de combustdo) através de uma bomba

calorimétrica, tendo sido confirmada a classificacdao A2 em conformidade com a norma EN 13501.

SBI-Test (Single-Burning-Item-Test):

Sekundérbrenner
Probe

K
e

L=

Varsuchsraum Probentragenwvagen

Montagem do teste de acordo Montagem Ignicdo Resultado
com a norma DIN EN 13823

As vantagens do sistema de drenagem de aguas residuais

em ferro fundido PREIS® SML estido confirmadas:

S ——

off Tachnofogie & Innous

o ton Gt - e N3o inflamavel (classe de incéndio A2
35_.?.3_:"‘ conforme norma EN 13501)

) ALETS v,

oy g {'fé\\/ « Sem formacao de fumo pelo sistema

- cmm.r’:’;:zﬂ’Ffinfam = o ) -

- o @L) » Sem materiais inflamaveis ou que possam
s of rasction to fire 42 ace. EN 13501 SR

pingar devido ao calor gerado
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GUTEZEICHEN

Qualidade e seguranca comprovadas
pelo selo de qualidade RAL

__Oselo de qualidade RAL é no futuro garantia de sistemas de tubagens Teste de alteracdo

de temperatura

de drenagem em ferro fundido fiaveis.

Para a garantia de qualidade, Sankt Augustin, do instituto alemdo para a garantia de qualidade e
certificacdo (RAL), assumiu a lideranca e fundou a “Gutegemeinschaft Entwasserungstechnik Guss
eV. (GEG - associacao alema para pecas fundidas e técnicas de drenagem).

O seu objetivo principal consiste em assegurar uma excelente qualidade de produto — comprovada
pelo selo de qualidade (RAL - GZ 698), mesmo no futuro. Existem fabricantes que ndo cumprem com
os objetivos de qualidade exigidos, objetivos esses que representam sempre critérios relevantes para
a fabricacao de tubos de drenagem em ferro fundido. Este selo de qualidade tem em consideracao
a necessidade de seguranca para todos os nossos parceiros, tais como os fornecedores, técnicos,

projetistas ou autoridades.

O selo de qualidade € atribuido apds conclusao bem sucedida de um conjunto de testes exaustivos
realizados por institutos de teste independentes e reconhecidos. Além disso, os institutos de teste
procedem a inspecoes externas, no minimo duas vezes por ano, para assegurar a qualidade dos

produtos, de forma a cumprir os rigorosos requisitos de qualidade.

Estas medidas asseguram, de forma consistente, uma qualidade elevada e auxiliam os fabricantes
na grande responsabilidade perante os respetivos parceiros no mercado como, por exemplo, 0s

instaladores, responsaveis pela montagem pela seguranca da sua instalacao para os clientes finais.

Requisitos e inspecoes

Requisitos nos termos

Névoa salina 350 horas 1500 horas

Resisténcia as

aguas residuais* 30 diasa 23 °C 30 dias a 50 °C

testes adicionais com
Resisténcia quimica de pH 2 a pH 12, 30 dias a 23 °C substancias abrasivas, tais
como acido fosforico (pH1)

*Para saber a composicao tipica das aguas residuais, consultar a norma EN-877, capitulo 5.7.2.2, tabela 5
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Qualidade testada
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Dimensoes

___Tubos / Acessorios

Largura Diametro Exterior Espessura de parede Comprimento Peso do tubo Superficie
Nominal de insercao
Desvio Desvio permitido para (Zonade  Vvazio aprox. cheio aprox. aprox.
DN DE permitido e  tubos e pecas de conexdo  vedacdo) t kg/m kg/m m2 por m
50 58 3,5 -0,5 30 4,3 6,4 0,18
70 78 +2 3,5 -0,5 35 6,5 9,9 0,25
75-S 75 3,5 -0,5 35 5,7 10,1 0,25
80 83 = 3,5 -0,5 35 7.3 10,6 0,26
100 110 3,5 -0,5 40 9,5 16,7 0,35
125 135 +2 4,0 -0,5 45 12,6 24,5 0,42
150 160 &2 4,0 -0,5 50 15,3 32,2 0,50
200 210 5,0 -1,0 60 23,1 54,5 0,65
+2,5
250 274 5,5 -1,0 70 33,3 87,6 0,85
-2
300 326 > 6,0 -1,0 80 43,2 120,6 1,02

Tubos e acessorios SML

__Gama de produtos
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DN kg/peca ReFm de embalagem
50 13,0 26620 37
70 17,7 26621 41
75-S 17,0 19903 41
- - 80 18,9 26622 38
100 25,4 26623 38
125 35,7 26624 23
150 42,5 26626 20
200 69,8 26627 10
250 100,5 26628 8
300 130,7 26629 6
DN kg/peca Referéncia X
50 0,4 11270 40
X 70 0,6 11269 45
75-S 0,6 25935 45
X 80 0,7 19945 45
15° 100 1,0 10041 50
125 1,8 11268 60
150 2,6 11267 65 ﬁ‘l
200 4,6 19844 80 'E
DN kg/peca Referéncia X ®
72
X 75-S 0,7 20916 45 =
A ‘ 100 1,3 25964 50 ﬁi
22° ! @_‘1

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.

-
w




CURVA 30° DN kg/peca Referéncia X

50 0,5 11266 45
70 0,7 10042 50
N 75-S 0,7 25936 50
80 0,8 19946 50
100 1,3 10043 60
‘ 125 2,1 11265 70
@ 150 3,0 11264 80
200 54 19845 95
250 8,0 10045 110
300 14,0 10048 130
50 0,5 10050 50
70 0,9 10067 60
75-S 0,8 15552 60
80 0,9 13875 60
100 1,6 10073 70
125 2,3 10076 80
150 3,5 10079 90
200 5,7 10082 110
* 250 10,3 18242 130
300 16,5 10096 155
DN kg/peca Referéncia X1 X2 K
100 3,5 10101 250 70 180

CURVA 68° DN kg/peca Referéncia X

50 0,7 19709 65
“ 70 1.1 10112 75
75-S 1.1 25937 75
80 1,2 23733 80
i 100 1.9 10113 90
125 2,9 11263 105
G2 150 4,1 11262 120
7,7

10115 145

CURVA 88° DN kg/peca Referéncia X

50 0,7 10118 75

. 70 1.2 10121 90
75-S 1,2 15553 90

80 1.3 13876 95

100 2,1 10125 110

125 3,2 10129 125

8s° 150 4,3 10131 145

200 8,8 18241 180

CURVA COM EXTENSAO DE RAMAL 88° DN kg/peca Referéncia X1 X2 K

88
K
% 100 3,6 10109 250 110 140
X1
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E CURVA DUPLA 88° DN kg/peca Referéncia X1 X2 X3
% 50 1,0 19115 50 100 121
? 70 1,8 19986 60 120 145
g’ 80 1,9 19985 60 120 145
ﬁm“l 100 3,2 10152 70 140 170
\&i 125 4,3 10151 80 160 195
@l‘ 150 6,2 10154 90 180 219

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.




CURVA COM LINHA RETA 88°
I X3

24°
X1
X2
X1

X3
a4°

FORQUILHA COM DERIVACAO 45°

45°
L X3
X1

DN

100

125

150

DN

50 x 50
70 x 50
70 x 70
75-S x 50
75-S x 75-S
80 x 50
80 x 80
100 x 50
100 x 70
100 x 75-S
100 x 80
100 x 100
125 x 50
125 x 70
125 x 80
125 x 100
125 x 125
150 x 70
150 x 80
150 x 100
150 x 125
150 x 150
200 x 100
200 x 125
200 x 150
200 x 200
250 x 100
250 x 125
250 x 200
250 x 250
300 x 125
300 x 200
300 x 250
300 x 300

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.

kg/peca
4,8
6,4
8,7
kglpeca  Referéncia
1,4 17017
1,6 10002
2,1 10028
1,6 25950
2,1 15554
1,6 19756
2,3 13878
2,3 10029
3,0 10030
3,0 15555
3,0 13877
4,4 10033
3,2 11301
4,0 11302
4,4 23831
5,0 10034
6,1 10035
53 11300
53 21002
6,5 10060
7,2 10061
8,3 10062
10,0 11299
11,6 11298
13,3 10063
17,2 11297
13,6 10064
16,3 10065
20,4 10068
31,5 10071
21,0 10072
30,0 10074
36,9 10075
48,2 10077

Referéncia

10032

10037

10039

X1

50
40
55
40
55
45
60
35
50
50
50
70
20
40
51
60
80
30
115
55
70
920
40
55
75
115
15
35
90
130
15
70
115
155

X1

70

80

90

X2

135
150
160
130
160
135
155
165
185
185
170
205
185
200
189
220
240
215
140
240
255
265
265
280
300
340
310
335
385
430
360
440
465
505

X2

312

322

334

X3

135
150
160
130
160
135
155
165
185
185
170
205
185
200
189
220
240
215
105
240
255
265
265
280
300
340
310
335
385
430
360
415
465
505

X3

291

308

326

185
190
215
170
215
180
215
200
235
235
220
275
205
240
240
280
320
245
220
295
325
355
305
335
375
455
325
370
475
560
375
485
580
660
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FORQUILHA COM DERIVAQAO 68° DN kg/peca Referéncia X1 X2 X3 L

50 x 50 0,9 24870 55 80 80 135
= 70 x 50 1,0 24869 55 90 90 145
x 70 x 70 1,2 22405 70 100 100 170
] 100 x 50 1,9 10080 55 110 100 155
. x 100 x 70 2,4 10081 70 120 110 180
100 x 100 2,9 10083 85 130 130 215
125 x 100 3,9 11257 85 145 140 225
DN kg/peca Referéncia X1 X2 X3 L
» 50 x 50 1,1 11296 79 80 66 145
2 70 x 50 1,3 10086 83 90 72 155
" 70 x 70 1,7 10087 97 95 83 180
2 75-S x 75-S 1,6 20409 97 95 83 180
‘g 80 x 50 1,4 19757 85 90 75 160
§ 80 x 80 1,8 13880 95 95 85 180
w 100 x 50 2,1 10088 % 105 76 170
§ 100 x 70 2,4 10089 102 110 88 190
B 100 x 75-5 2,3 18088 102 110 88 190
§ 100 x 80 2,4 13879 100 110 90 190
» 100 x 100 2,9 10090 115 115 105 220
0 125 x 50 3,0 11295 98 120 82 180
E 125 x 70 3,6 10097 107 125 93 200
§ 125 x 80 3,4 23992 105 125 100 205
125 x 100 4,0 11294 125 130 110 235
125 x 125 4,6 19841 137 135 123 260
150 x 50 4,4 10095 100 140 100 200
150 x 100 4,7 10099 130 145 115 245
150 x 125 6,2 19842 147 150 128 275
150 x 150 6,9 19843 158 155 142 300
o

s

(3 100x100x100 3,8 21186 70 130 130 215
" x2

FORQUILHA COM DUPLA .
DERIVACAO 68° DN kg/peca Referéncia X1 X2 X3 L

DN1
DN2

2
)
®
72

68°
DN3

100x100x100 3,6 20463 85 130 130 215

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.




FORQUILHA COM DUPLA DN

DERIVACAO 88° kg/peca Referéncia X1 X2 X3 L
100x50x50 2,2 11288 100 80 105 180
100x70x70 3,0 20619 102 88 110 190
100x100x100 3,9 10138 120 120 120 230
125x100x100 5,0 19846 130 115 135 245
150x100x100 7,1 19847 130 115 145 245
DN kg/peca Referéncia X1 X2 X3 L
100x100x100 3,8 10146 115 120 105 220 E
v
v
o
150x100x100 6,1 21826 130 130 145 245 5
v
w
w
(9}
DN kg/peca Referéncia A L <
w
70/50 0,7 10139 10 75 “
75-5/50 0,6 20410 10 75 2
80/50 0,7 13884 13 80 "
100/50 0,9 10140 25 80 =
100/70 0,9 10142 16 85 o
o
100/75-S 0,9 18089 10 75 2
100/80 1,0 13882 14 90 E
125/50 1,4 19856 38,5 85 a
125/70 1,6 10144 28,5 90
125/80 1,7 23833 26 95
125/100 1,8 10145 12,5 95
150/70 2,2 11282 41 100
150/80 2.3 20676 39 100
150/100 2,4 10147 25 105
150/125 2,6 10149 12,5 110
200/100 4,1 18654 50 115
200/125 41 19762 37,5 120
200/150 4,3 18243 25 125
250/150 6,8 18244 57 140
250/200 7,0 18245 32 145
300/250 12,4 19126 26 170 |
)
®
' 2,5 11261 65 mm %
- 100 %
- 3,4 11258 130 mm

PR

A

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.
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50
70
75-S
80
125
150
200
250
300
APOIO TUBO DE QUEDA SEM SUPORTE DN
A 50
70
80
100
125
150
200
250
o
com borracha vulcanizada 50
70
80
100
125
150
200
TE LIMPEZA COM TAMPA REDONDA DN
I 50
70
75-S
80
100
DN
100
125
150
200
250
300
o
d
: 100
125
L Al F |
150
H 200

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.

kg/peca
0,8
1,0
1,1
1,4
1,5
2,0
3,0

kg/peca
2,3
2,8
2,8
3,5
4,8

kg/peca
7,0
10,0
12,8
25,2
36,5
51,0

kg/peca

9,2

10,2

11,5

17,9

kg/peca
0,3
0,4
0,4
0,5
0,8
1,1
1,6
3,1
6,0
9,5

kg/peca
1,3
1,8
1,8
2,7
3,0
4,0
5,9
18,7

Referéncia

10104
10024
24013
10027
21139
21918
21237

D1

61
81
87
115
138
163
215

Referéncia

13226
10133
21783
13885
10135

Referéncia

10122
10128
10130
18468
18469
18471

Referéncia

10114

10117

10119

10120

59
69
68
71
84

83
101
112
137
170
195

250

250

250

250

Referéncia

11284
11287
25952
13888
10150
19114
11290
19850
19851
21633

Referéncia

19852
11276
13887
10106
11275
11274
20499
19854

93
114
133
147
171
199
250

160
190
215
265
330
380

275

275

275

275

195
215
218
250
275
300
360

d1

53
73
73
73
104

100
125
150
200
259
309

110

135

160

210

87
106
118
145
170
195
245
340

148
166
175
202
224
252
310

d2

105
125
125
125
159

200
225
250
300
350
400

30
35
35
35
40
45
50
60
70
80

230
255
280
330
426
476

160

172,5

185

210

200
200
220
200
200
200
200
300

25
26
19
28
28
30
30

190
210
210
210
260

340
370
395
465
570
640

400

410

420

440



SIFAO UNIVERSAL DN
vertical-horizontal 50
' 70
X3 L Xa
80
X2
' 100
h
“ W 125
150
200
SIFAO DE AGUAS PLUVIAIS DN
=f vertical
100
125

o

75-S = norma escandinava. Outros artigos disponiveis a pedido.

Unioes SML

__Gama de produtos

kg/peca

2,9
5,8
5,9
9,5
13,0
21,8
38,4

kg/peca

18,5

28,5

Referéncia

20182
20170
23848
17988
19859
20191
20177

Referéncia

11271

11272

RETENCAO AXIAL

DN e pressao (bar)

50 70 80
Junta rapida
PREIS® 05 05 0,5
Abracadeira
dentada 10 10 10
rapida PREIS®
Junta CV e
PREIS®
Abracadeira
dentada 10 10 10
rapida
Abracadeira
dentada 10 10 10
universal o oy v
para juntas 5 5 5

75-S

0,5

10

10

v
5

125

10 5
v v
5 5

190
265
265
325
390
470
600

5

v

5

250
293
293
392
446
493
600

588

687

05 05 05 05 03 0,3

3

v
3

X1

182
200
200
282
316
348
420

920

100

150 200 250 300

Rapid Rapid Rapid Rapid Rapid Rapid Rapid Rapid Rapid Rapid

3

v
3

X2 X3 X4 w
68 122 68 60
93 172 93 60
93 172 93 60
110 215 110 100
130 260 130 100
145 325 145 100
180 400 200 100
13 a b
408 276 124
487 344 144

Tabela de compatibilidade
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Acessorios complementares -SML

__Caracteristicas
rapida PREIS® com vedante em EPDM DN
e Construcao aprovada nos termos da norma EN877 50
» Material: aco ao crémio 1.4520
¢ Elevado nivel de protecao anticorrosao das pecas de bloqueio 70
através de um revestimento especial
* Resistente a tracao axial até o,5 bar de pressao interna 75-S
* Fecho com um tnico parafuso (até DN100) 80
« Aperto definido através de inspecao visual sem ferramentas
especificas 100
* Montagem e desmontagem rapidas
* Vedante em EPDM integrada 125
« Rigidez lateral elevada que permite a pré-montagem
150
da tubagem
e Cumpre os requisitos de prevencao contra incéndios 200
rapida em INOX PREIS® com vedante em EPDM DN
o Area de aplicacio: Instalacio enterrada, exterior e em 50*
ambientes agressivos.
) o - 70*
» Resistente a tracao axial com pressao interior até o,5 bar
* Fecho com um tnico parafuso até DN 100 75-S
* Material:
ateria o 30*
- Anel tensor: Aco inoxidavel V4A 1.4571
- Parafuso de fecho M6 x 45 mm, 6 mm 100
Sextavado interior: Aco inoxidavel A4-8o
- Fecho em T: Aco inoxidavel V4A 1.4404 125%
- Borracha de isolamento acUstico: EPDM — Shore=55° +/-5° 150
CV PREIS® com vedante em EPDM DN
50
70
« Junta testada para todas as aplicacoes classicas 75-S
em instalacoes de aguas residuais 100
e Fecho com 2 parafusos 125
* Reduzida altura de montagem
» Adequado para fins de reparacao 150
» Nao cumpre os requisitos de prevencao contra incéndios 200
250
300
300
adeira dentada rapida PREIS® DN
* Material: DD11 - galvanizado 50
e Abracadeira de fixacao com retencao axial
* Para cargas de pressao interna de até 10 bar 70/8705-5/
» 2 metades da abracadeira com dentes e 4 parafusos
de sextavado interno (até DN 125) 100
* As mesmas ferramentas utilizadas nas juntas RAPID
PREIS®, por isso ndo é necessaria a troca de ferramentas =
poupanca de tempo 125
o Area de aplicagdo: tubos pressurizados, condutas de aguas
pluviais e residuais em areas afetadas por refluxo 150

*em preparacdo; Outros produtos e descri¢des técnicas disponiveis a pedido; UE = Unidade de embalagem

UE

100

100

100
100
50
35
25
15

UE

100
100
100
100
50
35
25

UE

100
100
100
50
25
20
10
10
10
10

UE

25

25

25

10

10

Artigo n.°

20903

20904

23335
20905
20906
20907
20908
27193

Artigo n.°

26680
26682
26683
26684
26685
26686
26687

Artigo n.°

18405
18406
18408
18409
18410
18411
18412
18413
18414
18414

Artigo n.°

21855

21856

21857

21858

21859

Binario de
aperto (Nm)

15

15

15
15
15
15
15
15

Binario de
aperto (Nm)

max. 15
max. 15
max. 15
max. 15
max. 15
max. 15

max. 15
Binario de
aperto (Nm)
4-6
4-6
4-6
10-12
10-12
10-12
15-20
15-20
15-20
15-20

Binario de
aperto (Nm)

28

28

28

28

28



adeira dentada rapida CV

e Abracadeira com retencao axial

e Para cargas internas até 10 bar

* Material: aco galvanizado

e Fecho: aco galvanizado

* Tamanho dos parafusos:

- DN 50-80: parafuso de cabeca cilindrica com sextavado
interior e anilha M8 x 50

- DN 100-150: parafuso de cabeca cilindrica com sextavado
interior e anilha M10 x 45

o Area de aplicacdo: tubagens de dguas pluviais e residuais
em areas com risco de retorno

adeira dentada universal para juntas

e Abracadeira dentada para tensoes elevadas

- PREIS® RAPID até max.10 bar

- CV até max. 5 bar (DN 50- DN 200)

- CV até max. 3 bar (DN 250- DN 200)

e Apenas 2 parafusos - tempo de montagem mais reduzido

* Aperto de bloqueio - sem necessidade de ferramentas
especiais (inspecao visual)

» Apenas uma abracadeira para diversos acoplamentos -
aprox.15 % de reducao dos custos de armazenamento

o Area de aplicacdo: tubagens de pressdo de bombas para
estacoes elevatorias, condutas de aguas pluviais e residuais
em areas sujeitas a formacao de retorno

de transicao

* Para a juncao de outros materiais (aco ou plasticos) para SML
* Com NORMACLAMP® TORRO®, com largura de 12 mm; fita de

aco inoxidavel de 1.4016, abracadeira de rosca sem fim eficaz
» Material EPDM

»
7

de transicao especial

¢ Para a uniao de tubos em ferro fundido e tubos de altas
temperaturas ou tubos de saneamento

e Com junta ou para unido de tubos de saneamento e tubos
em ferro fundido com junta

» Economia de tempo

« Eliminacao do suporte duplo (anel largo + anel redondo)
e Unido segura

* Material: EPDM

DN

50

70

80

100

125

150

200

DN

50

70

80

100
125
150
200
250
300

DN

50

80
100
125

DN

50
70
100
125
150

200

UE

10

10

10

10

10

UE

10
10
10
10

E R N VY

50
50
20
20
10

UE

Artigo n.°

24768

24769

24770

24771

24772

24348

24349

Artigo n.°

19990
19992
19993
19994
19995
19996
19997
23196
23197

Artigo n.°

18240
19120
19999
18656
19121

Artigo n.°

25771
25772
25773
26305
26308
26309

Binario de
aperto (Nm)

12

12

12

32

32

45

25-30

Binario de
aperto (Nm)

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco

Aperto
em bloco
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Junta de transicao e reducao allround

Junta rapida allround

As juntas transicao allround podem ser utilizadas para unido de tubos de diferentes materiais ( SML, aco, PEAD,
grés, etc...). As areas de aplicacao das juntas variam de acordo com a resisténcia a compressao e a resisténcia a
tensao do corte.

Exemplo:
Area de aplicacao: pressao interior

até 0,6 bar, sem tensoes de corte
Intervalo de tensao: 24—225 mm

Binario de aperto recomendado:
até 100 mm—-3Nm /

a partir de 100 mm—-6 Nm ALP115 100-115 120 0,45

Designacdo  Diametro  Largura do Peso
do produto dj (mm) perfil (mm) (kg)

Exemplo:

Area de aplicacdo: press3o interior

até 2,5 bar, com tensoes de corte Designacdo  Diametro  Largurado  Peso
Intervalo de tens3o: 55-385 mm do produto d;j (mm) perfil (mm) (kg)
Binario de aperto recomendado:
10 Nm

AHP115 100-115 120 0,80

Junta transicao de reducao allround

As juntas allround podem ser utilizadas em juncdes fiaveis e eficazes nas mudancas de didmetro de quaisquer
matérias-primas nas instalacdes domésticas. Na uniao de tubos com diferentes diametros nominais, diametros
exteriores ou materiais, deve ter-se em atencao a direcao do caudal.

Exemplo:
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Area de aplicacdo: press3o interior

até 0,6 bar, sem tensdes de corte Designacdo Diametro Didmetro Largura

Intervalo de tens3o: 32-460 mm do A B do perfil Peso
Binario de aperto recomendado: produto  dj(mm) dj(mm) (mm) (kg)
até 100 mm-3 Nm /

a partir de 100 mm-6 Nm AUG1153 100-115  40-50 120 0,45

*) Material: Juntas de transicio e de reducdo allround em elastémero EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno) de alta qualidade
e resistente ao ozono. Abracadeira de tensdo em aco inoxidavel austenitico (1.4301,V2A). Resisténcia a produtos quimicos: nio colocar
em contacto com gasolina, e evitar o contacto com éleos ou solventes. Boa resisténcia a acidos e lixivias. Adequado para colocacao
subterranea. Resistente aos raios UV. Resisténcia térmica: de -40 °C a +120 °C.

Ne




Instrucoes de
montagem e
instalacao

E = Unido rapida PREIS®
- i ®
= Abracadeira com dentes PREIS Ventilacio

principal

Aguas pluviais
_, porex.DN 100
aguas residuais

2 \7
2 i i
) |l U

Isolamento de protecao
contra incéndios para
requisitos de prevencao de
incéndios

- . A
U |l Il

E

Abracadeira de dentes em

Ventilacdo até acima
do telhado

Opcional: a ventilagao
pode ser integrada na
Abracadeira ventilagdo principal
Limite superior da rua = com dentes para
nivel de retorno (salvo tubagem de
especificado em contrario &5 pressao 1

localmente)
Abracadeira com dentes
Ligacao i i i para pressao superior
conduta r o 2 5 a 0,5 bar

Estacdo de elevacao

Abracadeira com dentes para
DN 8o

tubagens de aguas pluviais abaixo
do nivel de retorno

Ul Il
Admissao

Estacdo de elevacao
de dguas residuais

Os sistemas de tubagens, pecas de conexao e sistemas
de unido PREIS® sio fabricados e inspecionados nos
termos da norma EN-877. Os tubos SML siao cortados
a medida pretendida pelo instalador profissional. Os
tubos e pecas de conexao sao unidos por abracadeiras
de tubos adequadas.

Os tubos horizontais devem ser devidamente fixados
em todas as mudancas de direcao e ramais. Os tubos
de queda devem ser fixados a uma distancia maxima
de 2 m. Nos edificios com mais de 5 andares, os tubos
de queda com largura nominal a partir de DN 100
devem ser fixados contra queda através de um apoio
de tubos de queda. Além disso, para construcoes mais
altas, deve aplicar-se um apoio de tubos de queda em
cada quinto piso.

As tubagens de drenagem de aguas residuais sao
concebidas como tubagens por gravidade sem
pressao. No entanto, tal ndo exclui que possam ocorrer
pressoes na tubagem em determinadas condicoes de
funcionamento. Dado que os tubos de drenagem e de
ventilacao estdo sujeitos a eventuais interacoes entre os
tubos e 0 meio que os rodeia, devem estar permanente
estanques relativamente as pressoes interna e externa
compreendidas entre o e 0,5 bar. Para suportar estas
pressdes as partes da tubagem devem ser unidas,
apoiadas ou fixadas através de tensao axial.

A tensao axial das unides € especialmente importante
quando ocorrem pressoes internas superiores a 0,5 bar
nas tubagens de aguas residuais, por ex.

* Tubagens de aguas pluviais
* Tubagens na zona de retorno

* Tubagens de aguas residuais sem mais nenhum local
de descarga, desde que atravessem varias caves

* Tubos de pressao nas bombas para aguas residuais.

As condutas sem unides por tensdo axial, sujeitas a
pressaointernaouaformacaode pressaodurante o seu
funcionamento. Especialmente em caso de mudanca
de direcao, devem ser fixadas com um dispositivo de
fixacdo adequado para impedir a o afastamento ou
desvio do eixo.

A tensao axial necessaria é garantida no caso dos
tubos e pecas de conexao SML através da fixacao das
unides com abracadeiras de dentes adicionais (carga
da pressao interna até 10 bar).

Consultar o folheto de especificacdes e detalhes técnicos para

obter mais informacées técnicas.
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