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SML – Sistemas de tubagens e acessórios
em ferro fundido centrifugado 
para drenagem de águas residuais e pluviais em edifícios



__ Ferro fundido é o material clássico para tubos de drenagem de águas residuais domésticas.

SML – A partir de 1982, o sistema de tubagem de ligação sem juntas substitui na totalidade a tubagem de 
drenagem com junta. Amplamente testado e utilizado, fácil de instalar e garantindo a redução de espaço na 
instalação. Este sistema satisfaz os atuais requisitos de qualidade  da construção e do moderno equipamento 
técnico de edifícios, cumprindo  os importantes requisitos de segurança, como a proteção acústica e a 
prevenção de incêndios.
A qualidade técnica dos sistemas SML contribuiu para que as secções de tubagens mais importantes da 
drenagem de água de edifícios (tubos de queda e tubos de coleta, assim como tubos de águas pluviais 
interiores) sejam fabricadas principalmente em ferro fundido.

As normas e regulamentos aplicáveis aos produtos PREIS®SML são:

EN 877 |  Requisitos, procedimentos de teste e garantia de qualidade da tubagem e acessórios em 
ferro fundido, as respetivas ligações e acessórios, para a drenagem de águas residuais em edifícios.
DIN 19522 | Norma complementar à norma EN 877. Contém sobretudo detalhes sobre as medidas de 
execução dos tubos e das peças de conexão.
RAL-GZ 698 | Selo de qualidade RAL com um âmbito de testes signifi cativamente ampliado e com 
requisitos de qualidade superiores em relação à norma EN 877.
Marca CE | Declaração de desempenho nos termos das diretivas da UE para produtos de construção 
(89/106/CEE).
EN 1561 | Norma para produtos em ferro fundido com grafi te lamelar.

PREIS® SML – Sistema de tubagem 
em ferro fundido sem juntas
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Características do material

*O anexo F.2 da norma EN-877 confi rma:
“Os produtos de ferro fundido em conformidade com esta norma europeia não são infl amáveis nem combustíveis. Em caso de incêndio 
conservam as respetivas características funcionais e fi abilidade durante algumas horas, isto é, durante este período, as paredes estão 
protegidas contra chamas e gases, impedem a ocorrência de explosões, deformações e estão seguros contra falhas. As passagens de 
parede e de teto permanecem intatas.”

Resistência ao esmagamento
(nível máximo de resistência 
à compressão)  ≧350 MPa
..................................................................................
Módulo de elasticidade
8 . 104 bis 12 . 104 N/mm2

..................................................................................
Coefi ciente de Poisson ~(0,3)
..................................................................................
Resistência térmica
Enquanto material, o SML PREIS® 
corresponde à classe de incêndio A1, 
como sistema à classe de incêndio A2,
de acordo com a norma europeia EN 
13501 – não infl amável*
..................................................................................

Coefi ciente de 
condutividade térmica
50-60 W/mK (a 20º C)
.......................................................................................
Coefi ciente de expansão linear
apenas 0,0105 mm/mK
(entre 0 e 100º C)
mais ou menos semelhante ao verifi -
cado com betão; pode ser betonado 
sem qualquer difi culdade
.......................................................................................
Resistência química
O SML PREIS® é altamente resistente 
a águas residuais domésticas no inter-
valo de pH entre pH2 a pH12.
.......................................................................................

Densidade
cerca de 7,2 kg/dm3 (71,5 kN/m3 )
....................................................................
Resistência à tração
≧150 MPa para peças de 
conexão
≧200 MPa para tubos
....................................................................
Resistência à compressão
aproximadamente 3 a 4 vezes o 
valor da resistência à tração
....................................................................
Resistência ao corte
aproximadamente 1,1 a 1,6 vezes 
o valor da resistência à tração
....................................................................
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Produção
__ A PREIS & CO produz na fundição Ferro-Preis produtos em grafi te lamelar.

A fundição FERRO PREIS está equipada com tecnologia de ponta. Isto permite-nos produzir de forma 
efi ciente e sem prejudicar o meio ambiente.

A qualidade dos nossos produtos é de extrema importância para nós. Como fabricante, a PREIS & CO / 
FERRO-PREIS aproveita para inspecionar continuamente todas as etapas de produção de forma a melhorar 
constantemente os processos produtivos.

Deste modo, é utilizado um sistema de medição de ponta de 3 dimensões, nas peças de ferro fundido com 
formas geométricas complexas, durante o desenvolvimento de produto e para proceder à inspeção dos 
mesmos.

Todos os processos de trabalho são acompanhados e monitorizados através de certifi cações 
internacionais:
• ISO 9001:2008: Certifi cação da gestão da qualidade
• ISO 14001:2009: Proteção ambiental na empresa
• BS OHSAS 18001:2007: Segurança no trabalho como norma de qualidade
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Production
__ At the foundry of FERRO-PREIS, PREIS & CO manufactures grey 

    cast iron products containing fl ake granite (lamellar graphite). 

The FERRO-PREIS plant is equipped with state of the art machinery. This enables us to produce in an 
effi cient and environment-friendly way.

The quality of our products is extremely important to us. Therefore, PREIS & CO / FERRO-PREIS takes the 
opportunity to continuously monitor all production steps to constantly improve production processes.

Hence, for very complex geometric shapes of cast iron parts we use a state-of the art 3-D measuring 
system during on-going product development and for carrying out inspection of the products.

All working processes are accompanied and supervised by international certifi cations:
• ISO 9001:2008: Certifi cate of quality management
• ISO 14001:2009: operational environment
• BS OHSAS 18001: 2007: Occupational health and safety as a quality standard
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Processo produtivo    

Embalagem Q

Forno elétrico de 
manutenção „Puromat“

Forno elétrico de 
manutenção „Puromat“

Fundição centrífuga 
(lingoteira)

Forno de cúpula

Fase de 
arrefecimento

Fase de 
arrefecimento

FundiçãoPrensagem sem chassis

„Disamatic“

Polimento (interior)

= Controlo de qualidade

Teste de pressão

Jatos de esferas 
(exterior)

Jato de esferas

Conjunto vibratório

Revestimento 
interior 

e exterior

Forno de secar

Forno de 
recozimento

Polimento

Rotulagem

Embalagem

Matéria-prima

Q

Q

Q

Q

Q

Q

Q

Fe
C

Mn
PS

Si

1430°C

Peças de conexão

Armazém

Tubos

Q

Banho de imersão
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Os tubos SML, em conformidade com a norma de qualidade DIN EN-877, estão revestidos no exterior por 
uma camada base castanha avermelhada de 40 mμ de espessura, que pode ser pintada com um verniz ou 
um acabamento clássico comercial. No interior, o revestimento é pulverizado com um material epóxido 
de cor ocre (120ᶣm), completamente reticulado; protegendo, deste modo, o tubo de águas residuais 
agressivas.

Marca do fabricante

1   FP fabricante e etiqueta de produção  .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
2  Marca   .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
3  CE - selo de conformidade  .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
4  EN 877 referência à norma   . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
5  RAL - selo de qualidade atribuído pela GEG  .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
6   Largura nominal e posição angular 

da peça de conexão  .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 
7  Mês/ano de produção   .. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

__ Os tubos e peças de conexão SML estão munidos de uma camada de resina 
epóxida castanha avermelhada de elevada qualidade.

A tinta das peças de conexão é aplicada sob a forma de revestimento por imersão com camadas de resina 
epóxida completamente reticulada para depois ser cozida a 180 °C durante 45 minutos. Este método permite 
formar uma união altamente resistente entre a peça de conexão e o revestimento, assim como uma resistência 
térmica e química, que ultrapassam os requisitos rigorosos das normas EN-877 e RAL-GZ 698.

Tecnologia de revestimento dos tubos 
e peças de conexão SML
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O acordo de responsabilidade que a PREIS & CO celebrou com a ZVSHK – Zentralverband Sanitär Heizung 
Klima, garante uma maior segurança às empresas que operam no ramo na Alemanha, para além de 
representar uma parceria valiosa em casos de danos.
Em caso de incumprimento das condições desse acordo, de danos resultantes e de danos indiretos, a 
responsabilidade vai até um montante máximo de 1,2 milhões de euros por cada ocorrência.

Todos os produtos fornecidos pela PREIS & CO estão ao abrigo deste acordo
• Tubos PREIS® SML
• Peças de conexão PREIS® SML
• Conetores e abraçadeiras PREIS

Mais informações em: www.wasserwaermeluft.de

Acordo de responsabilidade 
com a ZVSHK

Resistência do revestimento interior de tubos 
e peças de conexão PREIS® SML
__ para aplicações domésticas com funcionamento descontínuo 

Resistência até 23° C até 50° C até 80° C       Qualidade

pH0

pH1 (excl. ácidos orgânicos)

pH2 (excl. ácidos orgânicos)

Descalcifi cante

Produtos de limpeza

Detergentes

Desinfetantes

Tira-nódoas

Oxidantes

Água, sais

Desentupidores

Solventes

pH12

pH13

EN
 8

77
A qualidade do revestimento 

interior é determinante para 

a durabilidade do sistema 

de drenagem de águas 

residuais. As águas residuais 

que se tornam cada vez mais 

agressivas impõem requisitos 

específi cos ao revestimento 

interior. Com os tubos e as 

peças de conexão PREIS® SML 

consegue cobrir uma série de 

aplicações de drenagem de 

águas residuais.
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Vantagens dos sistemas de drenagem 
de águas residuais em ferro fundido

Resistentes ao calor e ao frio, 
expansão térmica reduzida

(0,0105 mm/mK) mais ou menos semel-
hante ao betão. Por esse motivo podem ser 

betonados sem qualquer difi culdade

Isolamento acústico
processo de baixo ruído

Sem desperdício de recursos 
os produtos PREIS® SML são 

essencialmente constituídos por 
ferro reciclado

100% reciclável
sem difi culdades 

de eliminação

Montagem fácil e fl exível 
sem ferramentas especiais

Prevenção contra incêndios
os tubos e peças de conexão 

PREIS® SML não são infl amáveis

O revestimento interior dos tubos 
consiste num sistema 

bicomponente de elevada 
qualidade

Robustez e estabilidade 
dimensional, 

resistência ao impacto

Resistência elevada à abrasão
- circulação fácil devido à sua 

superfície lisa

Poupança de tempo
- montagem rápida com 

acoplamentos

Protecção optimizada 
contra a corrosão 

das peças de conexão graças a uma 
camada de resina epóxida melhorada

Resistência elevada
que ultrapassa os requisitos da 

norma EN-877
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__ O isolamento acústico é uma das principais vantagens da PREIS® SML. 

Dada a elevada densidade dos materiais do ferro fundido e do efeito tampão através dos vedantes de 
borracha nos elementos de conexão, a transmissão de ruído é reduzida ao mínimo, de tal modo que o 
sistema consegue garantir uma drenagem das águas residuais praticamente silenciosa.
Isto aumenta o bem-estar geral e o conforto, tanto em espaços habitacionais como em escritórios, e 
encontra-se legalmente previsto na norma DIN 4109.

Isolamento acústico

Os testes
A PREIS & CO realizou o teste de 
isolamento acústico nos termos das 
normas DIN 4109 e EN 14366 em 
dezembro de 2011, no prestigiado 
Instituto Fraunhofer em Estugarda.
Nesse teste foram utilizados tubos 
e peças de conexão normalizados 
PREIS® SML com conetores Rapid 
PREIS®, bem como abraçadeiras 
normalizadas para a fi xação na 
parede. (desenho à direita).

Montagem de teste do sistema de 
drenagem de águas residuais, na parede 
de montagem, com diferentes abraçadeiras 
(representação meramente indicativa, 
dimensões em mm). 
Desenho do Fraunhofer-Institut für 
Bauphysik

Abraçadeira de suporte
de tubos verticais
Derivação 100/100/88°
Abraçadeira de tubos
Conetor Rapid

e 
s 

m 
o 

s 
s 
d 
s 
a 

Abraçadeira
de suporte  de 
tubos verticais

Área representada com rotação de 90°

para o 
depósito de 
recolha de 
água

Parede de 
montagem
220 kg/m2

Conetor
Rapid

Abraçadeira
de tubos

rés-do-chão
frente

Entrada de água

cave frente

rés-do-chão
trás

sótao

cave trás

Subcave

Derivação
100/100/88°

Arco 2x45° com uma 
secção estabilizadora 

intermédia

1

2
3
4
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220 kg/m2

Conetor
Rapid

Abraçadeira
de tubos

rés-do-chão
frente

Entrada de água

cave frente

rés-do-chão
trás

sótao

cave trás

Subcave

Derivação
100/100/88°

Arco 2x45° com uma 
secção estabilizadora 

intermédia

1

2
3
4
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PREIS® SML em 
combinação com:

Caudal de água [litros/seg.]

0,5 1,0 2,0 4,0

Abraçadeira sem borracha

21 26 31 36

Abraçadeira com borracha

16 20 25 30

Abraçadeira sem borracha + elemento de desacoplamento de vibrações 

<10 <10 12 15

Tubo de queda não encostado

Sem fi xação na parede. 
O tubo de queda apenas é apoiado pelo 
suporte do tubo. Os valores apenas 
mostram o ruído aéreo e não o ruído 
estrutural. (sem resultados de teste 
ofi ciais - apenas para fi ns informais) 

-1 1 5 10

Nível de ruído na cave 
(por trás da parede – „C atrás“) 

em [db(A)]

Nível de ruído na cave 
(por trás da parede – „C atrás“) 

em [db(A)]

Nível de ruído na cave 
(por trás da parede – „C atrás“) 

em [db(A)]

Nível de ruído na cave 
(por trás da parede – „C atrás“) 

em [db(A)]

Conclusão
Na realização destes testes, foram 
simuladas situações quotidianas 
e correntes para demonstrar que é 
possível obter os melhores resultados, 
não só em ambiente de laboratório, 
mas também diariamente na 
instalação de PREIS® SML na própria 
obra.

PREIS® SML é assim a primeira escol-
ha para o cumprimento dos requisitos 
das normas de isolamento acústico 
com um produto normalizado, sem 
necessidade de medidas adicionais 
dispendiosas.

Nível de ruído
A linha inferior mostra o nível de ruído, se o tubo de queda não estiver fi xado na parede, ou seja, se 
a tubagem não encostar. Este teste foi realizado para isolar o ruído aéreo da transmissão de ruído 
estrutural.
Os testes evidenciaram ainda que o sistema de drenagem de águas residuais em ferro fundido com 
conetores Rapid, como sistema independente, apresenta um nível de ruído bastante reduzido. O ponto 
fulcral do isolamento acústico é nos suportes da parede ou do teto, isto é, na união do sistema de tubos 
com a parede e/ou o teto.
Com a utilização de elementos adicionais de desacoplamento acústico, é possível reduzir ainda mais o 
nível de ruído (ver tabela), para níveis impercetíveis pelo ouvido humano.
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__ A PREIS® SML satisfaz todos os requisitos.

A prevenção contra incêndios é o conceito geral de todas as medidas prévias para evitar ou limitar a 
ignição, a propagação e os efeitos de incêndios. As medidas de construção, sobretudo em edifícios públi-
cos com grandes concentrações de pessoas, são diversifi cadas e começam pelos materiais e componentes 
utilizados.

Em conformidade com a norma EN 877, o sistema de drenagem de águas residuais em ferro fundido 
PREIS® SML foi testado pelo Instituto Austríaco de Investigação Química e Tecnológica quanto 
ao comportamento dos materiais em caso de incêndio nos termos da norma EN 13823 (Teste de 
comportamento de materiais de construção em caso de incêndio) através de um teste SBI, bem como 
nos termos da norma EN ISO 1716 (Determinação do calor de combustão) através de uma bomba 
calorimétrica, tendo sido confi rmada a classifi cação A2 em conformidade com a norma EN 13501.

Prevenção contra incêndios

• Não infl amável (classe de incêndio A2 
conforme norma EN 13501)

• Sem formação de fumo pelo sistema
• Sem materiais infl amáveis ou que possam 

pingar devido ao calor gerado

      

Montagem do teste de acordo 
com a norma DIN EN 13823

Montagem  Ignição Resultado
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As vantagens do sistema de drenagem de águas residuais 
em ferro fundido PREIS® SML estão confi rmadas:

SBI-Test (Single-Burning-Item-Test):
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Para a garantia de qualidade, Sankt Augustin, do instituto alemão para a garantia de qualidade e 
certifi cação (RAL), assumiu a liderança e fundou a “Gütegemeinschaft Entwässerungstechnik Guss 
e.V. (GEG – associação alemã para peças fundidas e técnicas de drenagem).
O seu objetivo principal consiste em assegurar uma excelente qualidade de produto – comprovada 
pelo selo de qualidade (RAL - GZ 698), mesmo no futuro. Existem fabricantes que não cumprem com 
os objetivos de qualidade exigidos, objetivos esses que representam sempre critérios relevantes para 
a fabricação de tubos de drenagem em ferro fundido. Este selo de qualidade tem em consideração 
a necessidade de segurança para todos os nossos parceiros, tais como os fornecedores, técnicos, 
projetistas ou autoridades. 

O selo de qualidade é atribuído após conclusão bem sucedida de um conjunto de testes exaustivos 
realizados por institutos de teste independentes e reconhecidos. Além disso, os institutos de teste 
procedem a inspeções externas, no mínimo duas vezes por ano, para assegurar a qualidade dos 
produtos, de forma a cumprir os rigorosos requisitos de qualidade.

Estas medidas asseguram, de forma consistente, uma qualidade elevada e auxiliam os fabricantes 
na grande responsabilidade perante os respetivos parceiros no mercado como, por exemplo, os 
instaladores, responsáveis pela montagem pela segurança da sua instalação para os clientes fi nais.

__ O selo de qualidade RAL é no futuro garantia de sistemas de tubagens 
de drenagem em ferro fundido fi áveis.

Qualidade e segurança comprovadas 
pelo selo de qualidade RAL

Teste de alteração 
de temperatura

Requisitos nos termos 
da norma  , EN 877 GEG

Névoa salina 350 horas 1500 horas

Resistência às 
águas residuais* 30 dias a 23 °C 30 dias a 50 °C 

Resistência química de pH 2 a pH 12, 30 dias a 23 °C
testes adicionais com 

substâncias abrasivas, tais 
como ácido fosfórico (pH1)

*Para saber a composição típica das águas residuais, consultar a norma EN-877, capítulo 5.7.2.2, tabela 5

Requisitos e inspeções
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Qualidade testada
O processo de fabrico assegura continuamente 
a máxima qualidade do produto, bem como, 
os certifi cados emitidos por várias entidades 
independentes de certifi cação.
Melhoria continua dos produtos/sistema, 
serviços e a satisfação dos nossos clientes é a 
preocupação constante.
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Largura
Nominal

DN

Diâmetro Exterior     Espessura de parede Comprimento 
de inserção

(Zona de 
vedação) t

Peso do tubo Superfície

aprox.  
m2 por mDE

Desvio 
permitido  

e
Desvio permitido para 

tubos e peças de conexão

vazio aprox. 
kg/m

cheio aprox. 
kg/m

Dimensões
__ Tubos / Acessórios

Tubos e acessórios SML 
 __ Gama de produtos

50 13,0 26620 37

70 17,7 26621 41

75-S 17,0 19903 41

80 18,9 26622 38

100 25,4 26623 38

125 35,7 26624 23

150 42,5 26626 20

200 69,8 26627 10

250 100,5 26628 8

300 130,7 26629 6

TUBO 3000 mm DN kg/peca Referência Unidade de embalagem

26620 37

26621 41

Referência Unidade de em

75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.

50 58

+2

-1

3,5 -0,5 30 4,3 6,4 0,18

70 78 3,5 -0,5 35 6,5 9,9 0,25

75-S 75 3,5 -0,5 35 5,7 10,1 0,25

80 83 3,5 -0,5 35 7,3 10,6 0,26

100 110 3,5 -0,5 40 9,5 16,7 0,35

125 135 +2

-2

4,0 -0,5 45 12,6 24,5 0,42

150 160 4,0 -0,5 50 15,3 32,2 0,50

200 210
+2,5

- 2,5

5,0 -1,0 60 23,1 54,5 0,65

250 274 5,5 -1,0 70 33,3 87,6 0,85

300 326 6,0 -1,0 80 43,2 120,6 1,02

75-S 0,7 20916 45

100 1,3 25964 50

CURVA 22° DN kg/peca Referência X

22°

50 0,4 11270 40

70 0,6 11269 45

75-S 0,6 25935 45

80 0,7 19945 45

100 1,0 10041 50

125 1,8 11268 60

150 2,6 11267 65

200 4,6 19844 80

CURVA 15° DN kg/peca Referência X

15°

X

X
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CURVA 30° DN kg/peca Referência X

75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.

50 0,5 11266 45
70 0,7 10042 50

75-S 0,7 25936 50
80 0,8 19946 50

100 1,3 10043 60
125 2,1 11265 70
150 3,0 11264 80
200 5,4 19845 95
250 8,0 10045 110
300 14,0 10048 130

30°

X

X

50 0,5 10050 50
70 0,9 10067 60

75-S 0,8 15552 60
80 0,9 13875 60

100 1,6 10073 70
125 2,3 10076 80
150 3,5 10079 90
200 5,7 10082 110
250 10,3 18242 130
300 16,5 10096 155

CURVA 45° DN kg/peca Referência X

45°
X

X

100 3,5 10101 250 70 180

CURVA COM EXTENSÃO DE RAMAL 45° DN kg/peca Referência X1 X2 K

45°

X2

X1

K

CURVA 88° DN kg/peca Referência X

50 0,7 10118 75
70 1,2 10121 90

75-S 1,2 15553 90
80 1,3 13876 95

100 2,1 10125 110
125 3,2 10129 125
150 4,3 10131 145
200 8,8 18241 180

88°

X

X

50 0,7 19709 65
70 1,1 10112 75

75-S 1,1 25937 75
80 1,2 23733 80

100 1,9 10113 90
125 2,9 11263 105
150 4,1 11262 120
200 7,7 10115 145

CURVA 68° DN kg/peca Referência X

68°

X

X

100 3,6 10109 250 110 140

CURVA COM EXTENSÃO DE RAMAL 88° DN kg/peca Referência X1 X2 K

88°

X2

X1

K

50 1,0 19115 50 100 121

70 1,8 19986 60 120 145

80 1,9 19985 60 120 145

100 3,2 10152 70 140 170

125 4,3 10151 80 160 195

150 6,2 10154 90 180 219

CURVA DUPLA 88° DN kg/peca Referência X1 X2 X3

44°

44°

X3

X3  

X2

X1

X1
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75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.
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100 4,8 10032 70 312 291

125 6,4 10037 80 322 308

150 8,7 10039 90 334 326

CURVA COM LINHA RETA 88° DN kg/peca Referência X1 X2 X3

44°

44°

X1

X2

X1

X3

X3

50 x 50 1,4 17017 50 135 135 185

70 x 50 1,6 10002 40 150 150 190

70 x 70 2,1 10028 55 160 160 215

75-S x 50 1,6 25950 40 130 130 170

75-S x 75-S 2,1 15554 55 160 160 215

80 x 50 1,6 19756 45 135 135 180

80 x 80 2,3 13878 60 155 155 215

100 x 50 2,3 10029 35 165 165 200

100 x 70 3,0 10030 50 185 185 235

100 x 75-S 3,0 15555 50 185 185 235

100 x 80 3,0 13877 50 170 170 220

100 x 100 4,4 10033 70 205 205 275

125 x 50 3,2 11301 20 185 185 205

125 x 70 4,0 11302 40 200 200 240

125 x 80 4,4 23831 51 189 189 240

125 x 100 5,0 10034 60 220 220 280

125 x 125 6,1 10035 80 240 240 320

150 x 70 5,3 11300 30 215 215 245

150 x 80 5,3 21002 115 140 105 220

150 x 100 6,5 10060 55 240 240 295

150 x 125 7,2 10061 70 255 255 325

150 x 150 8,3 10062 90 265 265 355

200 x 100 10,0 11299 40 265 265 305

200 x 125 11,6 11298 55 280 280 335

200 x 150 13,3 10063 75 300 300 375

200 x 200 17,2 11297 115 340 340 455

250 x 100 13,6 10064 15 310 310 325

250 x 125 16,3 10065 35 335 335 370

250 x 200 20,4 10068 90 385 385 475

250 x 250 31,5 10071 130 430 430 560

300 x 125 21,0 10072 15 360 360 375

300 x 200 30,0 10074 70 440 415 485

300 x 250 36,9 10075 115 465 465 580

300 x 300 48,2 10077 155 505 505 660

FORQUILHA COM DERIVAÇÃO 45° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

45°

X3

X1

X2

L
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50 x 50 0,9 24870 55 80 80 135

70 x 50 1,0 24869 55 90 90 145

70 x 70 1,2 22405 70 100 100 170

100 x 50 1,9 10080 55 110 100 155

100 x 70 2,4 10081 70 120 110 180

100 x 100 2,9 10083 85 130 130 215

125 x 100 3,9 11257 85 145 140 225

FORQUILHA COM DERIVAÇÃO 68° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

68°

X3

X1

X2

L

50 x 50 1,1 11296 79 80 66 145

70 x 50 1,3 10086 83 90 72 155

70 x 70 1,7 10087 97 95 83 180

75-S x 75-S 1,6 20409 97 95 83 180

80 x 50 1,4 19757 85 90 75 160

80 x 80 1,8 13880 95 95 85 180

100 x 50 2,1 10088 94 105 76 170

100 x 70 2,4 10089 102 110 88 190

100 x 75-S 2,3 18088 102 110 88 190

100 x 80 2,4 13879 100 110 90 190

100 x 100 2,9 10090 115 115 105 220

125 x 50 3,0 11295 98 120 82 180

125 x 70 3,6 10097 107 125 93 200

125 x 80 3,4 23992 105 125 100 205

125 x 100 4,0 11294 125 130 110 235

125 x 125 4,6 19841 137 135 123 260

150 x 50 4,4 10095 100 140 100 200

150 x 100 4,7 10099 130 145 115 245

150 x 125 6,2 19842 147 150 128 275

150 x 150 6,9 19843 158 155 142 300

FORQUILHA COM DERIVAÇÃO 88° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

88°

45°

X3

X1

L

X2

100x100x100 3,6 20463 85 130 130 215

FORQUILHA COM DUPLA 
DERIVAÇÃO 68° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

68°

DN2

DN3

DN1

X3

X1

L

X2

100x100x100 3,8 21186 70 130 130 215

FORQUILHA COM DUPLA 
DERIVAÇÃO 45° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

X3

X2

75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.
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75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.
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100x50x50 2,2 11288 100 80 105 180

100x70x70 3,0 20619 102 88 110 190

100x100x100 3,9 10138 120 120 120 230

125x100x100 5,0 19846 130 115 135 245

150x100x100 7,1 19847 130 115 145 245

FORQUILHA COM DUPLA 
DERIVAÇÃO 88° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

100x100x100 3,8 10146 115 120 105 220

150x100x100 6,1 21826 130 130 145 245

DERIVAÇÃO EM T/CANTO 88° DN kg/peca Referência X1 X2 X3 L

DN3

90°

DN1

DN2

70/50 0,7 10139 10 75

75-S/50 0,6 20410 10 75

80/50 0,7 13884 13 80

100/50 0,9 10140 25 80

100/70 0,9 10142 16 85

100/75-S 0,9 18089 10 75

100/80 1,0 13882 14 90

125/50 1,4 19856 38,5 85

125/70 1,6 10144 28,5 90

125/80 1,7 23833 26 95

125/100 1,8 10145 12,5 95

150/70 2,2 11282 41 100

150/80 2,3 20676 39 100

150/100 2,4 10147 25 105

150/125 2,6 10149 12,5 110

200/100 4,1 18654 50 115

200/125 4,1 19762 37,5 120

200/150 4,3 18243 25 125

250/150 6,8 18244 57 140

250/200 7,0 18245 32 145

300/250 12,4 19126 26 170

REDUÇÃO EXCÊNTRICA DN kg/peca Referência A L

t1

A

L
t2

100

2,5 11261 65 mm

3,4 11258 130 mm

TUBO CURVADO DN kg/peca Referência A

A

X
X

L

X5

X1

L

DN3DN2

DN1

X3

X4

X2

88°

45°

X3

X1

L

X2

88°

45°
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75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.

50 0,3 11284 30
70 0,4 11287 35

75-S 0,4 25952 35
80 0,5 13888 35

100 0,8 10150 40
125 1,1 19114 45
150 1,6 11290 50
200 3,1 19850 60
250 6,0 19851 70
300 9,5 21633 80

TAMPÃO DN kg/peca Referência L

L

50 1,3 19852 87 200

70 1,8 11276 106 200

80 1,8 13887 118 220

100 2,7 10106 145 200

125 3,0 11275 170 200

150 4,0 11274 195 200

200 5,9 20499 245 200

250 18,7 19854 340 300

APOIO TUBO DE QUEDA SEM SUPORTE DN kg/peca Referência D L

50 0,8 10104 61 93 195 148 25

70 1,0 10024 81 114 215 166 26

80 1,1 24013 87 133 218 175 19

100 1,4 10027 115 147 250 202 28

125 1,5 21139 138 171 275 224 28

150 2,0 21918 163 199 300 252 30

200 3,0 21237 215 250 360 310 30

SUPORTE para APOIO DE TUBO DE QUEDA DN kg/peca Referência D1 D2 A B C

com borracha vulcanizada

13

D2
D1

B

A

C

50 2,3 13226 59 53 105 190

70 2,8 10133 69 73 125 210

75-S 2,8 21783 68 73 125 210

80 3,5 13885 71 73 125 210

100 4,8 10135 84 104 159 260

TE LIMPEZA COM TAMPA REDONDA DN kg/peca Referência H d1 d2 L

L d1

d2

H

TE LIMPEZA COM TAMPA QUADRADA DN kg/peca Referência H G d A F L

100 7,0 10122 83 160 100 200 230 340

125 10,0 10128 101 190 125 225 255 370

150 12,8 10130 112 215 150 250 280 395

200 25,2 18468 137 265 200 300 330 465

250 36,5 18469 170 330 259 350 426 570

300 51,0 18471 195 380 309 400 476 640

L F

d

G

H
A

TE LIMPEZA COM TAMPA OVAL E FECHO DN kg/peca Referência A F d H L

100 9,2 10114 250 275 110 160 400

125 10,2 10117 250 275 135 172,5 410

150 11,5 10119 250 275 160 185 420

200 17,9 10120 250 275 210 210 440
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Junta rápida
PREIS® 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,3 0,3 ✓ ✗ ✓ ✓

Abraçadeira 
dentada 
rápida PREIS®

10 10 10 10 7 6 4 3 ✓ ✗ ✗ ✗

Junta CV
PREIS® --- -- -- -- -- -- -- -- -- -- ✗ ✗ ✓ ✓

Abraçadeira 
dentada 
rápida

10 10 10 10 10 5 5 3 ✓ ✗ ✓ ✗

Abraçadeira 
dentada 
universal 
para juntas

Rapid
10

Rapid
10

Rapid
10

Rapid
10

Rapid
10

Rapid
10

Rapid
5

Rapid
5

Rapid
3

Rapid
3

✓ ✗ ✓ ✗
CV
5

CV
5

CV
5

CV
5

CV
5

CV
5

CV
5

CV
5

CV
3

CV
3

Uniões SML
__ Gama de produtos

DN e pressão (bar)

50 70 80 75-S 100 125 150 200 250 300

Tabela de compatibilidade
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RETENÇÃO AXIAL

75-S =  norma escandinava. Outros artigos disponíveis a pedido.

50 2,9 20182 190 250 182 68 122 68 60

70 5,8 20170 265 293 200 93 172 93 60

80 5,9 23848 265 293 200 93 172 93 60

100 9,5 17988 325 392 282 110 215 110 100

125 13,0 19859 390 446 316 130 260 130 100

150 21,8 20191 470 493 348 145 325 145 100

200 38,4 20177 600 600 420 180 400 200 100

SIFÃO UNIVERSAL DN kg/peca Referência l h X1 X2 X3 X4 W

vertical-horizontal

100 18,5 11271 588 90 408 276 124

125 28,5 11272 687 100 487 344 144

SIFÃO DE ÁGUAS PLUVIAIS DN kg/peca Referência l l2 l3 a b

l2
l3l

l2
b

a

10
0

vertical

T b l
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Acessórios complementares -SML
     __ Características

50 100 20903 15

70 100 20904 15

75-S 100 23335 15

80 100 20905 15

100 50 20906 15

125 35 20907 15

150 25 20908 15

200 15 27193 15

Junta rápida  PREIS® com vedante em EPDM DN UE Artigo n.º Binário de 
aperto (Nm)

• Construção aprovada nos termos da norma EN877
• Material: aço ao crómio 1.4520
• Elevado nível de proteção anticorrosão das peças de bloqueio 

através de um revestimento especial
• Resistente a tração axial até 0,5 bar de pressão interna
• Fecho com um único parafuso (até DN100)
• Aperto defi nido através de inspeção visual sem ferramentas 

específi cas
• Montagem e desmontagem rápidas
• Vedante em EPDM integrada
• Rigidez lateral elevada que permite a pré-montagem 

da tubagem
• Cumpre os requisitos de prevenção contra incêndios

 50* 100 26680 max. 15

 70* 100 26682 max. 15

75-S 100 26683 max. 15

 80* 100 26684 max. 15

100 50 26685 max. 15

  125* 35 26686 max. 15

150 25 26687 max. 15

Junta rápida em INOX PREIS® com vedante em EPDM DN UE Artigo n.º Binário de 
aperto (Nm)

• Área de aplicação:  Instalação enterrada, exterior e em 
ambientes agressivos.

• Resistente a tração axial com pressão interior até 0,5 bar
• Fecho com um único parafuso até DN 100
• Material: 
- Anel tensor: Aço inoxidável V4A 1.4571
- Parafuso de fecho M6 x 45 mm, 6 mm 
  Sextavado interior: Aço inoxidável A4-80
- Fecho em T: Aço inoxidável V4A 1.4404
- Borracha de isolamento acústico: EPDM – Shore=55° +/-5°

50 100 18405 4-6

70 100 18406 4-6

75-S 100 18408 4-6

100 50 18409 10-12

125 25 18410 10-12

150 20 18411 10-12

200 10 18412 15-20

250 10 18413 15-20

300 10 18414 15-20

300 10 18414 15-20

Junta CV PREIS® com vedante em EPDM DN UE Artigo n.º Binário de 
aperto (Nm)

• Junta testada para todas as aplicações clássicas 
em instalações de águas residuais

• Fecho com 2 parafusos
• Reduzida altura de montagem
• Adequado para fi ns de reparação
• Não cumpre os requisitos de prevenção contra incêndios

50 25 21855 28

70 /75-S/
80 25 21856 28

100 25 21857 28

125 10 21858 28

150 10 21859 28

Abraçadeira dentada rápida PREIS® DN UE Artigo n.º Binário de 
aperto (Nm)

• Material: DD11 - galvanizado
• Abraçadeira de fi xação com retenção axial
• Para cargas de pressão interna de até 10 bar
• 2 metades da abraçadeira com dentes e 4 parafusos 

de sextavado interno (até DN 125)
• As mesmas ferramentas utilizadas nas juntas RAPID 

PREIS®, por isso não é necessária a troca de ferramentas = 
poupança de tempo

• Área de aplicação: tubos pressurizados, condutas de águas 
pluviais e residuais em áreas afetadas por refl uxo

*em preparação; Outros produtos e descrições técnicas disponíveis a pedido; UE = Unidade de embalagem
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Weitere Produkte bzw. technische Beschreibungen auf Anfrage erhältlich.

50 10 19990 Aperto 
em bloco

70 10 19992 Aperto 
em bloco

80 10 19993 Aperto 
em bloco

100 10 19994 Aperto 
em bloco

125 5 19995 Aperto 
em bloco

150 3 19996 Aperto 
em bloco

200 4 19997 Aperto 
em bloco

250 4 23196 Aperto 
em bloco

300 4 23197 Aperto 
em bloco

Abraçadeira dentada universal para juntas DN UE Artigo n.º Binário de 
aperto (Nm)

• Abraçadeira dentada para tensões elevadas
- PREIS® RAPID até máx. 10 bar
- CV até máx. 5 bar (DN 50- DN 200)
- CV até máx. 3 bar (DN 250- DN 200)
• Apenas 2 parafusos - tempo de montagem mais reduzido
• Aperto de bloqueio - sem necessidade de ferramentas 

especiais (inspeção visual)
• Apenas uma abraçadeira para diversos acoplamentos - 

aprox. 15 % de redução dos custos de armazenamento
• Área de aplicação: tubagens de pressão de bombas para 

estações elevatórias, condutas de águas pluviais e residuais 
em áreas sujeitas a formação de retorno

50 10 24768 12

70 10 24769 12

80 10 24770 12

100 10 24771 32

125 10 24772 32

150 5 24348 45

200 1 24349 25-30

Abraçadeira dentada rápida CV DN UE Artigo n.º Binário de 
aperto (Nm)

• Abraçadeira com retenção axial
• Para cargas internas até 10 bar
• Material: aço galvanizado
• Fecho: aço galvanizado
• Tamanho dos parafusos: 
- DN 50-80: parafuso de cabeça cilíndrica com sextavado 

interior e anilha M8 x 50
- DN 100-150: parafuso de cabeça cilíndrica com sextavado 

interior e anilha M10 x 45
• Área de aplicação: tubagens de águas pluviais e residuais 

em áreas com risco de retorno

• A
• P
• M
• F
• T
- D

i

50 50 18240 ----

70 50 19120 ----

80 20 19999 ----

100 20 18656 ----

125 10 19121 ----

Junta de transição DN UE Artigo n.º ----

• Para a junção de outros materiais (aço ou plásticos) para SML
• Com NORMACLAMP® TORRO®, com largura de 12 mm; fi ta de 

aço inoxidável de 1.4016, abraçadeira de rosca sem fi m efi caz
• Material EPDM

50 1 25771 ----

70 1 25772 ----

100 1 25773 ----

125 1 26305 ----

150 1 26308 ----

200 1 26309 ----

Junta de transição especial DN UE Artigo n.º ----

• Para a união de tubos em ferro fundido e tubos de altas 
temperaturas ou tubos de saneamento 

• Com junta ou para união de tubos de saneamento e tubos 
em ferro fundido com junta

• Economia de tempo
• Eliminação do suporte duplo (anel largo + anel redondo)
• União segura
• Material: EPDM
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Junta rápida allround
As juntas transição allround podem ser utilizadas para união de tubos de diferentes materiais ( SML, aço, PEAD, 
grés, etc...). As áreas de aplicação das juntas variam de acordo com a resistência à compressão e a resistência à 
tensão do corte.

    Exemplo:

Designação 
do produto

Diâmetro 
di (mm)

Largura do 
perfi l (mm)

Peso
(kg)

ALP115 100–115 120 0,45

Junta transição allround LP 0,6 bar *

Área de aplicação: pressão interior 
até 0,6 bar, sem tensões de corte
Intervalo de tensão: 24–225 mm
Binário de aperto recomendado: 
até 100 mm–3Nm / 
a partir de 100 mm–6 Nm

    Exemplo:

Designação 
do produto

Diâmetro 
di (mm)

Largura do 
perfi l (mm)

Peso 
(kg)

AHP115 100–115 120 0,80

Junta transição allround HP 2,5 bar *

Área de aplicação: pressão interior 
até 2,5 bar, com tensões de corte
Intervalo de tensão: 55-385 mm
Binário de aperto recomendado: 
10 Nm

Junta transição de redução allround
As juntas allround podem ser utilizadas em junções fi áveis e efi cazes nas mudanças de diâmetro de quaisquer 
matérias-primas nas instalações domésticas. Na união de tubos com diferentes diâmetros nominais, diâmetros 
exteriores ou materiais, deve ter-se em atenção a direção do caudal.

*) Material: Juntas de transição e de redução allround em elastómero EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno) de alta qualidade 
e resistente ao ozono. Abraçadeira de tensão em aço inoxidável austenítico (1.4301,V2A). Resistência a produtos químicos: não colocar  
em contacto com gasolina, e evitar o contacto com óleos ou solventes. Boa resistência a ácidos e lixívias. Adequado para colocação 
subterrânea. Resistente aos raios UV. Resistência térmica: de -40 °C a +120 °C.

    Exemplo:

Designação 
do 

produto

Diâmetro 
A 

di (mm)

Diâmetro 
B

di (mm)

Largura 
do perfi l

 (mm)

Peso
(kg)

AUG1153 100–115 40-50 120 0,45

Junta transição de redução allround 0,6 bar *

Área de aplicação: pressão interior 
até 0,6 bar, sem tensões de corte
Intervalo de tensão: 32-460 mm
Binário de aperto recomendado: 
até 100 mm–3 Nm / 
a partir de 100 mm–6 Nm

Junta de transição e redução allround



Instruções de 
montagem e 
instalação

e Os sistemas de tubagens, peças de conexão e sistemas 
de união PREIS® são fabricados e inspecionados nos 
termos da norma EN-877. Os tubos SML são cortados 
à medida pretendida pelo instalador profi ssional. Os 
tubos e peças de conexão são unidos por abraçadeiras 
de tubos adequadas.

Os tubos horizontais devem ser devidamente fi xados 
em todas as mudanças de direção e ramais. Os tubos 
de queda devem ser fi xados a uma distância máxima 
de 2 m. Nos edifícios com mais de 5 andares, os tubos 
de queda com largura nominal a partir de DN 100 
devem ser fi xados contra queda através de um apoio 
de tubos de queda. Além disso, para construções mais 
altas, deve aplicar-se um apoio de tubos de queda em 
cada quinto piso.

As tubagens de drenagem de águas residuais são 
concebidas como tubagens por gravidade sem 
pressão. No entanto, tal não exclui que possam ocorrer 
pressões na tubagem em determinadas condições de 
funcionamento. Dado que os tubos de drenagem e de 
ventilação estão sujeitos a eventuais interações entre os 
tubos e o meio que os rodeia, devem estar permanente 
estanques relativamente às pressões interna e externa 
compreendidas entre 0 e 0,5 bar. Para suportar estas 
pressões as partes da tubagem devem ser unidas, 
apoiadas ou fi xadas através de tensão axial.

A tensão axial das uniões é especialmente importante 
quando ocorrem pressões internas superiores a 0,5 bar 
nas tubagens de águas residuais, por ex.

• Tubagens de águas pluviais
• Tubagens na zona de retorno
• Tubagens de águas residuais sem mais nenhum local 

de descarga, desde que atravessem várias caves
• Tubos de pressão nas bombas para águas residuais.

As condutas sem uniões por tensão axial, sujeitas a 
pressão interna ou a formação de pressão durante o seu 
funcionamento. Especialmente em caso de mudança 
de direção, devem ser fi xadas com um dispositivo de 
fi xação adequado para impedir a o afastamento ou 
desvio do eixo.

A tensão axial necessária é garantida no caso dos 
tubos e peças de conexão SML através da fi xação das 
uniões com abraçadeiras de dentes adicionais (carga 
da pressão interna até 10 bar).

Consultar o folheto de especifi cações e detalhes técnicos para 
obter mais informações técnicas.
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Ventilação 
principal

por ex. DN 100 
águas residuais

DN 50

DN 100

Ventilação até acima 
do telhado

Abraçadeira com dentes 
para pressão superior 
a 0,5 bar

Estação de elevação 
DN 80

Abraçadeira 
com dentes para 

tubagem de 
pressão

Estação de elevação 
de águas residuais

Abraçadeira com dentes para 
tubagens de águas pluviais abaixo 
do nível de retorno

Abraçadeira de dentes em 
caso de deslocamento

Limite superior da rua = 
nível de retorno (salvo 
especifi cado em contrário 
localmente)

Ligação à 
conduta

Isolamento de proteção 
contra incêndios para 

requisitos de prevenção de 
incêndios

Águas pluviais

= União rápida PREIS®

= Abraçadeira com dentes PREIS®

Admissão

Opcional: a ventilação 
pode ser integrada na 
ventilação principal



PREIS & CO

FERRO-PREIS

Wien•

•Zagreb

su
bs

id
ia
ri
es

gr
ap

hi
k.

de
si

gn
  w

w
w

.e
nz

o.
at











Head offi ce

PREIS & CO Ges.m.b.H
Josef Nitsch-Straße 5
A-2763 Pernitz, Austria
Phone:  +43 (0)2632/733 55-0
Fax:  +43 (0)2632/729 76
office@preis-co.at

Foundry products

FERRO-PREIS d.o.o
Dr. Tome Bratkovica 2
HR-40000 Cakovec, Croatia
Phone:  +385 (0)40/384 206
Fax:  +385 (0)40/384 209
office@ferro-preis.com

WebsiteWebsiteWEBSITE. Stay up-to-date and visit our homepage 
www.preisgroup.com

Your PREIS® SML sales representative:
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Head offi ce

PREIS & CO Ges.m.b.H
Josef Nitsch-Straße 5
A-2763 Pernitz, Austria
Phone:  +43 (0)2632/733 55-0
Fax:  +43 (0)2632/729 76
office@preis-co.at

Foundry products

FERRO-PREIS d.o.o
Dr. Tome Bratkovica 2
HR-40000 Cakovec, Croatia
Phone:  +385 (0)40/384 206
Fax:  +385 (0)40/384 209
office@ferro-preis.com

WebsiteWebsiteWEBSITE. Stay up-to-date and visit our homepage 
www.preisgroup.com

Your PREIS® SML sales representative:
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PREIS GmbH
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Hauptniederlassung

PREIS GmbH
Josef Nitsch-Straße 5

A-2763 Pernitz, Austria
Tel: +43 (0)2632/733 55-0
office.ds@preisgroup.com

Gießerei

FERRO-PREIS d.o.o
Dr. Tome Bratkovica 2

HR-40000 Cakovec, Croatia
Tel: +385 (0)40/384 206

office.croatia@preisgroup.com

Kontaktieren Sie uns!
www.preisgroup.com

N
ie

de
rl

as
su

ng
en

SO
 F

IN
D

EN
 S

IE
 U

N
S

Di
es

es
 D

ok
um

en
t e

rh
eb

t k
ei

ne
n 

An
sp

ru
ch

 a
uf

 V
ol

lst
än

di
gk

ei
t. 

Dr
uc

k-
 u

nd
 S

at
zf

eh
le

r v
or

be
ha

lte
n.

 A
ufl

ag
e 

M
är

z 2
02

0

Contact us!

 
Su

bs
id

ia
ri

es
 

 
 

 
 

 
H

O
W

 T
O

 F
IN

D
 U

S

Head office FoundrySede Fundição

PREIS & CO

FERRO-PREIS

Wien•

•Zagreb

Fi
li

ai
s

gr
ap

hi
k.

de
si

gn
  w

w
w

.e
nz

o.
at











Es
te

 d
oc

um
en

to
 n

ão
 é

 u
m

 g
ui

a 
co

m
pl

et
o.

 E
st

e 
do

cu
m

en
to

 p
od

e 
co

nt
er

 e
rr

os
 d

e 
im

pr
es

sã
o.

 E
di

çã
o 

7.0
 n

ov
em

br
o 

20
14

Sede

PREIS & CO Ges.m.b.H
Josef Nitsch-Straße 5
A-2763 Pernitz, Austria
Tel:   +43 (0)2632/733 55-0
Fax:  +43 (0)2632/729 76
office@preis-co.at

Fundição

FERRO-PREIS d.o.o
Dr. Tome Bratkovica 2
HR-40000 Cakovec, Croatia
Tel:   +385 (0)40/384 206
Fax:  +385 (0)40/384 209
office@ferro-preis.com

WebsiteWEBSITES DE PRODUTOS. Mantenha-se atualizado e visite as nossa página 
www.preisgroup.com

O seu distribuidor PREIS-SML:
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Josef Nitsch-Straße 5
A-2763 Pernitz, Austria
Tel:   +43 (0)2632/733 55-0
Fax:  +43 (0)2632/729 76
office@preis-co.at

Fundição

FERRO-PREIS d.o.o
Dr. Tome Bratkovica 2
HR-40000 Cakovec, Croatia
Tel:   +385 (0)40/384 206
Fax:  +385 (0)40/384 209
office@ferro-preis.com

WebsiteWEBSITES DE PRODUTOS. Mantenha-se atualizado e visite as nossa página 
www.preisgroup.com

O seu distribuidor PREIS-SML:
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PREIS GmbH
Josef Nitsch-Straße 5

A-2763 Pernitz, Austria
Tel: +43 (0)2632/733 55-0
office.ds@preisgroup.com

Gießerei

FERRO-PREIS d.o.o
Dr. Tome Bratkovica 2

HR-40000 Cakovec, Croatia
Tel: +385 (0)40/384 206

office.croatia@preisgroup.com

Kontaktieren Sie uns!
www.preisgroup.com
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